INSTRUCOES DE APLICACAO: ARC S1HB(E)

A INDUSTRIAL COATINGS

Preparacdo da superficie

A preparacdo adequada da superficie é importante para o desempenho duradouro deste sistema.

As superficies metélicas ndo devem conter nenhum contaminante e devem ser jateadas com areia até que se obtenha uma limpeza minima de Metal Quase
Branco (SA 2-1/2, SSPC-SP10) com perfil angular de aspereza correspondente de 75 — 125 micrémetros (3 — 5 mils). Todo residuo do jateamento deve ser
removido da superficie a ser revestida antes da aplicagao.

Superficies novas que contenham cimento devem ser curadas por um periodo minimo 28 dias. Depois de curada a superficie, remova toda a graxa, leos
e sujeira lavando-a com um detergente emulsificante alcalino a base de &gua. Devem ser removidos todos os contaminantes da superficie, incluindo
revestimentos antigos, sais quimicos, poeira, concreto solto e a camada de nata. Melhores resultados sdo obtidos com jateamento hidraulico, jateamento
com limalhas de aco, escarificagdo ou jateamento abrasivo seco até que se obtenha um perfil equivalente a Classe 4 do Instituto Internacional de

Reparos em Concreto (ICRI) ou do acabamento de uma lixa 60 (ou mais dspero). A superficie resultante deve ser estruturalmente sélida e desprovida de
contaminantes. Todos os residuos do jateamento devem ser removidos da superficie a ser revestida antes da aplicagdo. Uma superficie Umida é aceitdvel;
porém ndo deve haver dgua empogada. Furos excessivos nas formas e agregados expostos podem exigir um revestimento para deixar a superficie mais
dspera antes de aplicar a camada final.

Mistura

Para facilitar a mistura e a aplicagdo do material utilizando-se métodos manuais, a temperatura deve estar entre 21°C — 32 °C (70 °F — 90 °F). Cada kit
contém a devida proporg¢do da mistura. Se forem necessdrias outras propor¢des, o kit deve ser dividido de acordo com a proporcdo correta da mistura:

Proporcdo da mistura Por peso Por volume
A:B 2,6:1 2,0:1
Misture o produto até obter cor e consisténcia uniformes, sem estrias. Misturas com aparelhos mecéanicos devem ser feitas com um misturador de

velocidade baixa, varidvel e de torque elevado, contendo uma lamina que ndo permita que o ar fique preso, tal como a lamina “Jiffy". Ndo misture uma
quantidade de produto além daquela que possa ser aplicada dentro do tempo de trabalho especificado.

Tempo de trabalho

Os kits de 51 e 480 litros sdo projetados para aplicagdo por sistemas de pulverizagdo de diversos componentes e serdo misturados somente em um
misturador estético. Nas aplicagcdes por pulverizagdo com temperaturas entre 45 °C — 50 °C (115 °F — 122 °F), o material na linha secunddria a jusante do
misturador estético ird durar de 8 — 12 minutos no recipiente. Ao fazer a mistura manual para retoques utilizando pincel, a duragdo no recipiente para uma
mistura de um litro é de 30 minutos a 25 °C/77 °F, 40 minutos a 15 °C/60 °F e 15 minutos a 32 °C/90 °F.

Aplicacao

O ARC S1HB(E) pode ser aplicado utilizando um sistema de pulverizagdo aquecida de diversos componentes sem diluicdo de solventes ou com pincel (para
retoques). Ao utilizar ARC STHB(E) com pincel, deve-se observar as seguintes condic¢des:

« Faixa de espessura da pelicula por camada: 1— 2 mm (40 — 80 mils)

« Faixa de temperatura de aplicagdo: 10 °C — 40 °C (50 °F — 104 °F) (temperatura do substrato)

Consulte seu especialista ARC local quanto as especificagbes e recomendagbes de equipamentos para aplicagdo por pulverizagdo aquecida

de diversos componentes.

Se estiver utilizando o cartucho de 1125 ml, preaqueca o cartucho a uma temperatura de 50 °C antes de inserir na pistola MIXPAC®. Ajuste a atomizacdo e
alimentagdo de ar para obter o padrdo de pulverizacdo desejado.

Ao pulverizar o ARC S1HB(E), aplique uma demdo inicial com espessura de 250 — 375 micrémetros (10 — 15 mils). Aplique camadas sucessivas até obter

a espessura desejada de 1— 2 mm (40 — 80 mils). Podem ser obtidas espessuras de até 3 mm (120 mm) com uma Unica demd&o. Aplicagdes verticais ou
suspensas podem resultar em uma espessura reduzida da pelicula. Para compensar, demdos adicionais podem ser necessérias. Superficies irregulares
geralmente exigirdo demaos multiplas de 1— 2 mm (40 — 80 mils) para atingir uma cobertura uniforme.

Pode-se aplicar diversas camadas de ARC S1HB(E) sem preparacdo adicional da superficie, contanto que a pelicula ndo esteja contaminada e ndo tenha
curado além do estégio definido como “sobrecamada final” na Tabela de cura abaixo. Caso esse periodo ja tenha ultrapassado, um lixamento ou jateamento
abrasivo leve serd necessdrio, seguido de lavagem com solvente para remoc¢do de todos os residuos abrasivos.

Tabela de cura

10 °C (50 °F) 25°C (77 °F) 32°C (90 °F) 43 °C (110 °F)
N&o pegajoso 10 h 7h 6 h 2h
Carga leve 40 h 32h 18h 8h
Sobrecamada final 56 h 36 h 30h 16 h
Carga total 72 h 60 h 36h 24h
Propriedades quimicas totais 120 h 90 h 72 h 48 h

A cura forgada na temperatura de 65 °C (150 °F) apds o material ndo estiver mais pegajoso ird acelerar o tempo de cura em quatro horas, além do tempo
que levou para o material deixasse de ficar pegajoso.

Limpeza

Quando aquecido para a aplica¢do por pulverizagdo de diversos componentes, o ARC S1HB(E) cura em uma massa sélida, em um periodo muito curto.
Todas as atividades de limpeza devem ser realizadas o mais rdpido possivel, para evitar o endurecimento do material nas ferramentas. Use solventes
comerciais (acetona, xileno, &lcool, metil etil cetona) para limpar as ferramentas imediatamente apds o uso. Se o material j& estiver curado, ele terd de ser
lixado.

Armazenamento

Armazene entre 10 °C (50 °F) e 32 °C (90 °F). Excursdes além dessa faixa que possam ocorrer durante o transporte sdo aceitdveis. O prazo de validade
em recipientes fechados é de dois anos. O assentamento e a separagdo do refor¢co podem resultar com o decorrer do tempo ou a temperaturas de
armazenamento elevadas. Reconstitua antes de usar, misturando os componentes individuais antes de misturar as partes A e B.

Seguranca
Antes de usar qualquer produto, consulte a Ficha de Informacdes de Segurancga (SDS) ou a Ficha de Seguranca apropriada para a sua area. Observe
os procedimentos de entrada e trabalho em &reas confinadas, conforme apropriado.
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